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Luminar.ial‘-.li'gh Y)Y,
inteligente con gestion de
energia en tiempo redl

La luminaria LED High Bay OXFORD 10 es una solucion de alta eficiencia, disenada para
espacios industriales, bodegas y centros logisticos. Su integracién con la plataforma de
gestion energética Spark permite un control inteligente y una optimizacién del consumo
energético. Con una eficacia de hasta 180 Im/W y una vida Util de 131.000 horas, reduce |os
costos operativos manteniendo un desempeno excepcional. Su diseno compacto de forma
cuadrada facilita la instalacion y mejora la distribucion de la luz. Incorpora un sensor de
movimiento PIR o microondas, que permite un confrol automatico, ajustando la iluminacion
segun la actividad en el area. Luminaria para uso interior y ambientes humedos.
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= SPARK

Maxima eficicacia luminosa:
hasta 180 Im/W, optimizando
el consumo energético.

Diseno compacto de forma
cuadrada:

mejora la distribucidon de la luz
y facilita la instalacion.

Gestion inteligente de la energia:
totalmente compatible con
Spark, lo gue permite el control
de la iluminacidon en tiempo real y
la optimizacion del consumo
energetico.
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Durabilidad de grado industrial:
grado de proteccion IPé6 e IK10,
que garantiza alta resistencia al
polvo, al agua y a impactos,
asegurando confiabilidad en
enfornos exigentes.




Oxford 10 + Spark:

luminacion inteligente
oara una gestion eficiente

Beneficios Clave

Contirol total de la

iluminacion: gjuste el nivel de
brillo de forma remotay en
tiempo real.

Ahorro energético
inteligente:

Spark minimiza el desperdicio de
energia en dreas de bagja
ocupacion.

Gestion centralizada:
confrole toda la iluminacion
de bodegas y centros
logisticos desde una sola
plataforma.

Oxford 10 no es solo una luminaria industrial de
alto desempeno; al integrarse con Spark, se
convierte en una solucion inteligente que
optimiza la gestion energética y el control de
la iluminacion en tiempo real. Con Spark,
cada luminaria puede ser monitoreada,
ajustada y programada para maximizar la
eficiencia y reducir los costos operativos.

Red de malla inaladmbrica:
Bluetooth Mesh reduce el cableado
y los costos de instalacion.

= Automatizacion y sensores

« o Plug & Play: sensores PIR y de
% microondas ajustan la

luminacion automdticamente.

La infegracion de la Oxford 10 con Spark permite una iluminacion

industrial mas eficiente, automatizada y facil de gestionar. Transforme

su sistema de iluminacion en una solucidn inteligente y sostenible.
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Especificaciones
Técnicas

Especificaciones Técnicas

Proteccion contra
sobrecorrientes

Atenuable, control,

socket
Eficacia Luminosa 185 Im/W
(Im/W)

(THD, Hz)
Proteccion IP, IK IP66, IK10

Material Aleacion de aluminio, lente 6ptica de policarbonato.

Peso (kg) 42kg*t03kg 4.2kg=*0.3kg 4.4kg+0.3kg 7.5kg 0.3 kg 7.6 kg +0.3kg

Temperatura de frabajo ("C) -30°C a +50°C _ -30°C a+45°C = 30°C a+a5"C ~~ -30°C a+45°C  -30°Ca+4s’C
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Diagrama de conexiones y ACCesorios

Sensor de
movimiento

L —I Cafe Negro

N —I Azul Blanco

@ GND —| Amarillo/Verde Verde

Dimensiones [mm/in]
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Fotometria

30° 45° 60°

70° 25°-30°

120°x60° 40°
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